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Abstract 



The milling tool has a cutting insert (2) in a recess (3) on the tool body (5). The cutting insert (2) has a main 
cutting edge (4) perpendicular to a secondary cutting edge (6). A double threaded screw (9) controls a 
wedge shaped block (8) to adjust the cutting insert (2), moving it parallel to the rotational axis (7). A second 
wedge shaped block, held by a double threaded screw, fixes the cutting insert (2). The second block has an 
accurately machined key which locates in a keyway on the tool body, providing protection against torsion. It 
can be mounted before or after the cutting insert (2) in the rotational direction of the tool. 
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(S) Schlichtfraser 

(g) Die Erfindung betrifft einen Schlichtfraser mlt mindestens 
einem einstellbaren Schneideinsatz, der fraserkdrpersertig in 
einer Ausnehmung mrt Hilfe eines Einstellelementes und mrt 
Hiife von mindestens einem Klemm element justierbar und 
befestigbar ist. 

Oer Kern der Erfindung besteht darin, dafi das KJemmele- 
ment in Richtung des Einstellweges zur Sichemng gegen 
Verdrehung formschlussig gefuhrt ist 
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Beschreibung Doppelgewindeschraube 9 in radialer Richtung versteU- 

bar, wodurch eine Einstellung des Schneidcinsatzes 2 in 
Die Erfindung betrifft einen Schlichtfraser mit minde- axialer Richtung erfolgt Eine Einstellung des Schneid- 
stens einem einstellbaren Schneideinsatz, der fraserkor- einsatzes in radialer Richtung ist nicht vorgesehen und 
perseitig in einer Ausnehmung mit Hilfe eines Einstell- 5 im Falle des als Ausfuhrungsbeispiel gewShlten Planfra- 
elementes und mit Hilfe von mindestens einem KJemm- sers auch nicht erfbrderUch. 

element justierbar und befestigbar ist Die Befestigung des Schneideinsatzes 2 erfolgt nach 

Schlichtfraser der genannten Art sind seit langem in vorgenommener Einstellung mit Hilfe eines Klemmele- 
verschiedenen Grundformen und auch als Sonderanfer- mentes JO, wie dies in den Fig. 2 und 3 dargestellt ist 
tigungen bekannt und arbeiten grundsatzlich zufrieden- 10 Das Klemmelement 10 ist gemaB Ausfuhrungsbeispiel 
steUend. Dennoch besteht das Antiegen, Werkstucke mit ebenf alls keilfdrmig und statzt sich einerseits mit minde- 
lmmer groBerer Genauigkeit im Rahmen von engen To- stens einer Flache 1 1 am Frasergrundkdrper 5 ab und 
leranzen fertigen zu mussen, wozu notwendige Voraus- liegt ferner mit einer Flache 13 am Schneideinsatz 2 an. 
setzung ist, daB auch der Schlichtfraser selbst ein sehr Die Befestigung des Schneideinsatzes 2 erfolgt auf- 
genau gearbeitetes Werkzeug ist und sich seine 15 grand der Keilfonn des Klemmeleraentes bei radialer 
Schneidemsatze extrem genau einsteUen lassen. Verstellung (Fig. 2} Zum Verstellen des Klemmelemen- 

Der Erfindung hegt somit die Aufgabe zugrunde, die tes dient gemaB Ausfuhrungsbeispiel ebenfalls eine 
bereits hohe Qualitat der bekannten Schlichtfraser hin- Doppelgewindeschraube 14. 

sichtlich Rund- und Planlaufgenauigkeit und Standzeit Das Klemmelement 10 ist fraserkdrperseitig zur Si- 
noch weiter zu erhdhen, damit sie den in jfingster Zeit 20 cherung gegen Verdrehung fonnschlussig gefQhrt Die 
extrem gewachsenen Anf orderungen gerecht werden. dabei gewahlten Toleranzen sind so gering wie mdgiich, 
_ t** L^sung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, urn ein HochstmaB an Verdrehsicherheit zu erreichea 
daB das Klemmelement m Richtung des Einstellweges Das Klemmelement 10 ist in Drehrichtung des 
zur Sicherung gegen Verdrehung formschlQssig gef fihrt Schlichtfrasers 1 (Fig, 2 im Uhrzeigersinn) hinter dem 
Ist * o , . - _ _ • j • 25 Schneideinsatz 2 angeordnet Zwingend notwendig ist 

Das zur Befestigung des Schneideinsatzes dienende dies jedoch nicht, denn gemaB den in den Fig. 4, 6 und 8 
Klemmelement 1st keilfSrmig und wird zum Beispiel mit dargestellten Ausfuhrungsbeispielen ist das Klemmele- 
Hilfe einer Schraube angezogen. Urn ein Verschwenken ment 10a', 10b' bzw. lOc* jeweils in Drehrichtung des 
des Klemmelementes beim Anziehen der Schraube zu Schlichtfrasers 1 vordem Schneideinsatz 2 angeordnet 
vermeiden, wird das Klemmelement formschlQssig ge- 30 Zur Erzielung einer einwandfreien FQhrung des 
fuhrt, wobei dies m Weiterbildung der Erfindung mit Klemmelementes 10 weist dieses gemaB den in den 
den engsten, noch mdglichen Toleranzen erfolgt Hier- Fig. 4 bis 7 dargesteUten AiisfQhrungsbeispielen jeweils 
durch lassen sich EinsteUgenauigkeiten in bisher nicht einen Vorsprung 15 mit parallel zueinander so wie in 
erreichbaren GrdBenordnungen erzieien. exaktem Abstand voneinander angeordneten Seitenfla- 

Zur Funning des Klemmelementes dient jeweils ein 35 chen 16 und 17 auf. Jeweils fraserkOrperseitig ist ferner 
Fuhrungselement, das einstGckig dem Klemmelement eine Fuhrungsbahn 18 mit exakt ausgebildeten, parallel 
zugeordnet 1st Eine entsprechende, exakt ausgebildete zueinander angeordneten Fuhrungsflachen 19, 20 vor- 
Fuhrungsbahn 1st fraserkdrperseitig angeordnet gesehen. Die Ausbildung einer Fuhrungsbahn 18 mit 

Weitere Merkmale der Erfindung gehen aus Unteran- definierten Fuhrungsflachen 19, 20 ist erforderlich, da 
sprOchen und der Beschreibung in Verbindung mit der 40 das Klemmelement 10 andernfalls in der auch den 
Zeichnung hervor. Schneideinsatz 2 aufnehmenden, taschenffirmigen Aus- 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausffih- nehmung 3 nicht gegen Drehung gesichert ware, 
rungsbeispielen, die in der Zeichnung dargestellt sind, Die Vorsprimge 15 an den Klemmelementen 10 und 
naher beschrieben. Dabei zeigen: 10a # gemaB den Kg. 4 und 5 sind zu ihrem freien Ende 

ffS- 1 einen Schnitt durch einen abgebrochenen 45 hin sowie an die Seitenflachen 16 und 17 anschlieBend 
Schlichtfraser; jeweils bogenformig beziehungsweise im Querschnitt 

Fig. 2 in Seitenansicht eine Einzelheh des Schlichtfra- halbkreisffcnnig. Ferner befinden sich die gegen Verdre- 
sers in Richtung des Pfeiles II in Fig. 1 ; hung sichernden Seitenflachen 16 und 17 sehr nahe bei 

Fig. 3 eine Einzelheh des Schlichtfrasers in Richtung der Achse 21 der zur Befestigung des Klemmelementes 
des PfeUes III in Fig. 1 und 50 10 bzw. 10a' dienenden, in den Fig. 4 und 5 nicht darge- 

ng.4bisHg.9schematischeDarstellungenverschie- steDten Befestigungsschraube. 
dener Ausfuhrungsbeispiele. Bei den beiden in den Fig. 6 und 7 dargesteUten, eben- 

Ein Schlichtfraser 1 weist gemaB Fig. 1 mindestens falls jeweils einen Vorsprung 15 aufweisenden Klemm- 
einen einstellbaren Schneideinsatz 2 zum Beispiel in Ge- elementen 10b und 10b' sind die gegen Verdrehung si- 
stalt einer Wendeschneidplatte auf, die fraserkdrpersei- 55 chernden Seitenflachen 16 und 17 in einem groBen Ab- 
tig in einer Ausnehmung 3 angeordnet ist Bei dem in stand sowie versetzt zu der Achse 21 fur die Befesti- 
Fig. 1 dargesteUten SchUchtfraser handelt es sich urn gungsschraube angeordnet Hierdurch wird die Wirk- 
einen Planfraser, dessen Schneideinsatz 2 eine Haupt- samkeit der Seitenflachen 16 und 17 am Vorsprung 15 
schneide 4 radial auBen bzw. am Umfang des Fraser- nochmals erhdht Ferner ist das Klemmelement 10b be- 
grundkorpers 5 und eine das EndmaB der herzusteUen- 60 ziehungsweise 10b' auch deutlich breiter als das 
den Flache erzeugende SchUchtschneide in Gestalt ei- Klemmelement 10 bzw. 10a' gemaB den Fig. 4 und 5 und 
ner Nebenschneide 6 in axialer Lage aufweist Die radia- die Achse 21 mit der Bohrung fur die Befestigungs- 
le bzw. axiale Lage der Schneiden 4 und 6 ergibt sich schraube befindet sich bei den Klemmelementen 10b 
aufgrund der Drehachse 7 in Fig. 1. und 10b' nicht im Bereich des zur Fuhrung dienenden 

Zur genauen EinsteUung der als Schlichtschneide die- 65 Vorsprunges 15, sondern im Bereich des keOfdrmigen 
nenden Nebenschneide 6 ist ein EinsteUelement 8 vor- Klemmelement-Grundkdrpers 2Z 
gesehen. GemaB Ausfahrungsbeispiel ist das EinsteUele- Auch bei dem in den FSg.8 und 9 dargesteUten 
ment 8 im wesenthchen keUfdrmig und mit HUfe einer Klemmelement 10c beziehungsweise 10c / ist die Achse 
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21 fur die Befestigungsschraube im KJemmelement- 
Grundkorper 22 in groflem Abstand von den das 
Klemmelement 10c beziehungsweise 10c / fuhrenden 
Seitenflachen 16 und 17 und den zugeordneten, fr&ser- 
korperseitigen Fuhrungsflachen 19 und 20 angeordnet 5 
Ein Unterschied bei den beiden, in den Fig. 8 und 9 
dargestellten Ausfuhrungsbeispieien besteht allerdings 
insofern, als die Klemmelemente 10c und 10c' zur Bil- 
dung der beiden parallel liegenden Seitenflachen 16 und 
17 jeweils eine Ausnehmung 23 aufweisen, in die ein to 
fraserkorperseitiger Vorsprung 24 mit seinen beiden 
Fuhrungsflachen 19 und 20 eingreift 

Fur alle Ausfflhrungsbeispiele gilt, daB das beira An- 
ziehen der zum Befestigen des Klemmelementes 10 die- 
nenden Befestigungsschraube auftretende Drehmo- 15 
mem sicher und zuverlassig Qber zwei im Abstand von- 
einander sowie parallel zueinander angeordnete Seiten- 
flachen 16 und 17 am Klemmelement 10 auf fraserkor- 
perseitige Fuhrungsflachen 19, 20 ubertragen wird. 

Die Erfindung ist nicht auf die in den Figuren darge- 20 
stellten Ausfuhrungsbeispiele beschrankt, vielmehr sind 
auch noch weitere Abwandlungen mogiich, ohne von 
dem grundsatzlichen Erfindungsgedanken abzuwei- 
chen. So ist es insbesondere mogiich, die Seitenflachen 
16 und 17 an dem als Fuhrungselement 15' beziehungs- 25 
weise 23' dienenden Vorsprung 15 beziehungsweise an 
der Ausnehmung 23 und die entsprechenden, als Gegen- 
flachen dienenden, fraserkdrperseitigen Fuhrungsfla- 
chen 19 und 20 abweichend von den in den Figuren 
dargestellten Ausfuhrungsbeispieien anzuordnea 30 

Patentanspruche 

1. Schlichtfraser mit nxindestens einem einstellba- 
ren Schneideinsatz (2), der fraserkorperseitig in ei- 35 
ner Ausnehmung (3) mit Hilfe eines EinsteHelemen- 
tes (8) und mit Hilfe von mindestens einem Klemm- 
element (10) justierbar und befestigbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Klemmelement 
(10, 10a', 10b, 10b', 10c, 10c') in Richtung des Ein- 40 
stellweges zur Sicherung gegen Verdrehung form- 
schlQssig gefuhrt ist. 

Z Schlichtfraser nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Klemmelement (10, 10a', 10b, 
10b', 10c, 10c 7 ) exakt mit engsten, noch mogiich en 45 
Toleranzen gefuhrt ist 

3. Schlichtfraser nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Klemmelement (10, 10b, 10c) in Dreh- 
richtung des Schlichtfrasers (1) hinter dem Schneid- 50 
einsatz (2) angeordnet ist 

4. Schlichtfraser nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Klemmelement (10a', 10b', 10&) in 
Drehrichtung des Schlichtfrasers (1) vor dem 55 
Schneideinsatz (2) angeordnet ist 

5. Schlichtfraser nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Klemmelement (10 bis tOcf) in einstOk- 
kigerAusbildungemFQlirungsdement(^230mit 60 
parallel zueinander sowie im Abstand voneinander 
angeordneten Seitenflachen (16, 17) aufweist 

a Schlichtfraser nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeich- 
net daB das Fuhrungselement (150 ein Vorsprung 65 
(15) ist 

7. Schlichtfraser nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
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net, daB das Fuhrungselement (23*) eine Ausneh- 
mung (23) ist 

& Schlichtfraser nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net daB die fQhrenden Seitenflachen (16 und 17) am 
Klemmelement und seine Achse (21) fur eine Befe- 
stigungsschraube versetzt zueinander sowie in gro- 
Bem Abstand voneinander angeordnet sind. 

9. Schlichtfraser nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net daB das Klemmelement ein Klemmkeil ist 

10. Schlichtfraser nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Hauptschneide (4) des Schneideinsat- 
zes (2) am Umfang des FrasergrundkSrpers (12) 
angeordnet ist und daB die Nebenschneide (6) als 
das Endmafi erzeugende Schlichtschneide axial an- 
geordnet sowie einstellbar ist 
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